





INTRODUCAO

Desde 1979 a NEVELI fornece chapas perfuradas, segundo as especificagoes
solicitadas por seus clientes, utilizando matéria-prima de primeira qualidade
e rigoroso controle técnico dos produtos acabados possibilitando assim

as mais diversas aplicacoes € 0 maximo rendimento industrial.

Ao longo desse tempo a NEVELI desenvolveu um “know-how” proprio que,
aliado ao perfeito atendimento técnico e de vendas, permite atender desde
as mais simples aplicagdes até os mais sofisticados projetos técnicos.

Como conseqiiéncia deste trabalho a NEVELI edita este catalogo de produtos
e servigos, € coloca a sua disposic¢do a certeza do melhor produto final.
Seja qual for a sua necessidade, consulte a NEVELI.
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TABELA DE CHAPAS

INOXIDAVEL GALVANIZADAS
Espessura Peso Espessura
Sitol Peso
Bitola Ligas Cromo Ligas simples itola 2
S Em polegadas Niquel 20 Cromo S Em mm por m
Padrao USA Decimais Fragées Quilos por m? Quilos por m? 12* 2,75 22,100
- 9,50 - 3/8 75,690 74,100 :1]2* ggg 12388
0 8,00 - 5/16 63,080 61,760 15 1,80 14’500
3 6,40 - 1/4 50,460 49,400 16* 1,60 12’970
5 5,50 - 7/32 44,150 43,230 17 1’40 1 ’750
7 4,80 - 3/16 37,850 37,060 18* 1 ’30 1 0’530
8 440 72 ; 35,240 34,570 19 115 9,300
9 4,00 .156 5/32 32,040 31,430 20* 1 ’00 8’ 100
10 3,60 .140 9/64 28,840 28,290 21 0’94 7’480
11 3,20 125 1/8 25,630 25,140 20% 0,85 6,870
12 2,80 .109 7/64 22,430 22,000 23 078 6.250
13 2,40 .094 3/32 19,220 18,860 24* 0,70 5,650
14 2,00 .078 5/64 16,020 15,720 25 0,60 5,050
15 1,80 .070 - 14,420 14,140 26* 0,55 4,430
16 1,60 .062 1/16 12,820 12,570 27 0,52 4,100
17 1,40 .056 - 11,540 11,310 28* 0,48 3,800
18 1,30 .050 - 10,250 10,060 29 0,44 3,500
19 1,10 .044 - 8,970 8,800 30* 0,40 3,200
20 0,95 .037 - 7,690 7,540
21 0,90 034 _ 7,050 6,910 *bitolas consideradas padrdo C.S.N.
22 0,80 .031 1/32 6,410 6,290
23 0,70 .028 - 5,770 5,660 ALUMINIO
24 0,64 .025 - 5,130 5,030
25 0,56 .022 - 4,490 4,400 Espessura Quilos;
26 0,48 .018 - 3,840 3,780 em mm por m
27 0,44 .017 - 3,520 3,460 02 054
28 0,40 .016 1/64 3,200 3,140 0’3 0181
0,4 1,08
- 0,5 1,35
COBRE E LATAO 8? }gg
Espessura B.W.G. Peso por m? (em quilos) o:g 2:16
0,9 2,43
N° em mm cobre latao 1 2,70
1 7,620 67,600 65,050 " o
2 7.214 64,080 61,630 16 432
3 6,579 57,200 54,900 18 486
4 6,045 53,400 51,400 > 540
5 5,588 49,800 47,900 29 5’94
6 5,156 46,400 42,200 24 6148
7 4,572 40,470 38,700 26 702
8 4,191 37,380 35,490 28 756
9 3,759 33,800 32,500 3’ 8’10
10 3,404 30,260 29,100 325 877
11 3,048 26,700 25,680 35 9.45
12 2,769 24,100 23,200 3’75 10’12
13 2,413 21,360 20,544 4 10.80
14 2,108 17,800 17,230 45 1215
15 1,829 16,180 15,500 5 13,50
16 1,651 14,300 13,800 55 14185
17 1,473 12,800 12,180 67 16720
18 1,245 10,700 10,300 6.5 17.55
19 1,067 8,700 8,560 7 18,90
20 0,889 8,000 7,700 75 20,25
21 0,813 7,100 6,830 8 21,60
22 0,711 6,230 5,990 85 2295
23 0,635 5,650 5,420 9 24,30
24 0,559 4,950 4,760 9,5 25,65
25 0,508 4,450 4,280 10 27,00
26 0,457 4,050 3,850 1 29,70
27 0,406 3,560 3,430 12 32,40
28 0,356 3,110 3,000 13 35,10
29 0,330 2,930 2,820 14 37,80
30 0,305 2,670 2,570 15 40,50
31 0,254 2,260 2,150 16 43,20
32 0,229 2,040 1,960 17 45,90
33 0,203 1,780 1,720 18 48,60
34 0,178 1,580 1,500 19 51,30
35 0,127 1,150 1,110 20 54,00
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TABELA DE CHAPAS

CHAPAS GROSSAS CHAPAS FINAS A FRIO
Espessura Peso Bitola Espessura Peso

Pol. mm Pol. kg/m? kg/pé* MSG mm Pol. kg/m? kg/m?
7/32 5.56 0.21875 43.572 4.048 16 1,52 0,060 12,206 1,134
1/4 (6.35 0.25 49.797 4.626 17 1,37 0,054 10,985 1,021
9/34 714 0.28215 46.021 5.205 18 1,21 0,048 9765 0.907
5/16 7.94 0.3125 62.246 5.783 19 1,06 0,042 8:544 0:794
11/32 8.73 0.34375 68.470 6.361 20 0,91 0,036 7,324 0,680
3/8 9.53 0.375 74.695 6.939
13/32 10.32 0.40625 80.920 7.518 21 0,84 0,033 6.713 0.624
716 11.11 0.4375 87.144 8.096 29 0,76 0,030 6:103 0:567
15/32 11.91 0.46875 93.369 8.674 23 0,68 0,027 5,493 0,510
12 12.70 0.5 99.593 9.253 24 0,61 0,024 4,882 0,454
17132 13.49 0.53125 105.818 9.831 25 0,53 0,021 4,272 0,397
9/16 14.29 0.5625 112.043 10.409
19/32 15.08 0.59375 118.267 10.987 26 0,46 0,018 3.662 0.340
5/8 15.88 0.625 124.492 11.566 o7 0,42 0,016 3:357 0:312
21/32 16.67 0.65625 130.716 12.144 28 0,38 0,015 3,052 0,284
11/16 17.46 0.6875 136.941 12.722 29 0,34 0,014 2,746 0,255
23/32 18.26 0.71875 143.166 13.301 30 0.31 0.012 2 441 0.227
3/4 19.05 0.75 149.390 13.879 : : : :
25/32 19.84 0.78125 155.615 14.457
13/16 20.64 0.81250 161.839 15.035
27132 21.43 0.84375 168.064 15.614

22.23 0.875 174.288 16.192

29/32 23.02 0.90625 180.513 16.770 CHAPAS FINAS A QUENTE
15/16 23.81 0.9375 186.738 17.348 ) E Peso
31/32 24.61 0.96875 192.962 17.927 Bitola spessura
1 25.40 1 199.187 18.505 MSG mm Pol. kg/m?
11/6 26.99 1.0625 211.636 19.662
11/8 25.58 1.125 224.085 20.818 3/16 4,76 0,188 37,348
13/16 30.16 1.1875 236.534 31.975 7 4,55 0,179 36,618
11/4 31.75 1.25 248.984 23.131 8 4,18 0,164 33,566
15/16 33.34 1.3125 261.433 24.288 9 3,80 0,150 30,515
13/8 34.93 1.375 273.882 24.444 10 3,42 0,135 27,464
17/16 36.51 1.4375 286.331 26.601 1 3,04 0,120 24,412
11/2 38.10 15 298.780 27.758 12 2,66 0,105 21,360
15/8 41.28 1.625 323.679 30.071 13 2,28 0,090 18,309
13/4 44.45 1.75 348.577 32.384 14 1,90 0,075 15,258
17/8 47.63 1.875 373.475 34.697 15 1,71 0,067 13,732
2 50.80 2 398.373 37.010 16 1,52 0,060 12,206

CONVERSAO DE POLEGADAS PARA MILIMETROS

o T > 3 o = & m 3 o 10" T
0/00 0.0 25.4 50.8 76.2 101.6 | 127.0 | 1524 | 1778 | 2032 | 2286 | 2540 | 279.4 0/00
1/32 0.8 26.2 51.6 77.0 1024 | 1278 | 1532 | 1786 | 2040 | 2294 | 2548 | 280.2 1/32
116 1.6 27.0 52.4 77.8 103.2 | 1286 | 154.0 | 179.4 | 204.8 | 2302 | 2556 | 281.0 1116
3/32 24 27.8 53.2 78.6 1040 | 1294 | 1548 | 180.2 | 2056 | 2310 | 2564 | 2818 3/32
1/8 3.2 28.6 54.0 79.4 104.8 | 1302 | 155.6 | 181.0 | 206.4 | 2318 | 2572 | 2826 1/8
5/32 4.0 29.4 54.8 80.2 1056 | 131.0 | 1564 | 181.8 | 2072 | 2326 | 2580 | 2834 5/32
3/16 438 30.2 55.6 81.0 106.4 | 1318 | 157.2 | 1826 | 208.0 | 2334 | 2588 | 2842 | 13/16
7/32 5.6 31.0 56.4 81.8 107.2 | 1326 | 1580 | 1834 | 2088 | 2342 | 2596 | 285.0 7/32
1/4 6.3 31.7 57.1 82.5 107.9 | 1333 | 1587 | 184.1 2095 | 2349 | 2603 | 2857 1/4
9/32 7.1 325 57.9 83.3 108.7 | 134.1 1595 | 184.9 | 2103 | 2357 | 261.1 286.5 9/32
5/16 7.9 33.3 58.7 84.1 1095 | 1349 | 1603 | 1857 | 211.1 2365 | 2619 | 287.3 5/16
11/32 8.7 34.1 59.5 84.9 110.3 135.7 | 161.1 1865 | 211.9 | 2373 | 262.7 | 288.1 11/32
318 9.5 34.9 60.3 85.7 111.1 1365 | 161.9 | 187.3 | 2127 | 2381 2635 | 2889 3/8
13/32 10.3 35.7 61.1 86.5 111.9 1373 | 1627 | 188.1 2135 | 2389 | 2643 | 2897 | 13/32
7/16 11.1 36.5 61.9 87.3 112.7 138.1 1635 | 188.9 | 2143 | 2397 | 265.1 290.5 7/16
15/32 11.9 37.3 62.7 88.1 1135 138.9 | 164.3 | 189.7 | 215.1 2405 | 2659 | 291.3 | 15/32
1/2 12.7 38.1 63.5 88.9 114.3 139.7 | 165.1 1905 | 2159 | 2413 | 2667 | 2921 1/29
17/32 13.5 38.9 64.3 89.7 115.1 1405 | 1659 | 191.3 | 2167 | 2421 2675 | 2929 | 17/32
9/16 14.3 39.7 65.1 90.5 115.9 1413 | 1667 | 192.1 2175 | 2429 | 2683 | 2937 9/16
19/32 15.1 405 65.9 91.3 116.7 142.1 1675 | 192.9 | 2183 | 2487 | 269.1 2945 | 19/32
5/8 15.9 413 66.7 92.1 117.4 142.9 | 1683 | 1937 | 219.1 2445 | 269.9 | 2953 5/8
21/32 16.7 42.1 67.5 92.9 118.3 1437 | 169.1 1945 | 219.9 | 2453 | 2707 | 296.1 21/32
11/16 17.5 42.9 68.3 93.7 119.1 1445 | 1699 | 1953 | 2207 | 246.1 2715 | 296.9 11/16
23/32 18.3 437 69.1 94.5 119.9 1453 | 1707 | 196.1 2215 | 2469 | 2723 | 2077 | 23/32
3/4 19.0 44.4 69.8 95.2 1206 | 146.0 | 1714 | 1968 | 2222 | 2476 | 2730 | 2984 3/4
25/32 19.8 452 70.6 96.0 1214 | 1468 | 1722 | 1976 | 2230 | 2484 | 2738 | 2992 | 25/32
13/16 20.6 46.0 714 96.8 1222 | 1476 | 1730 | 1984 | 2238 | 2492 | 2746 | 3000 | 13/16
27/32 21.4 46.8 722 97.6 123.0 | 1484 | 173.8 | 199.2 | 2246 | 2500 | 2754 | 300.8 | 27/32
7/8 22.2 476 73.0 98.4 1238 | 1492 | 1746 | 2000 | 2254 | 2508 | 2762 | 301.6 718
29/32 23.0 48.4 73.8 99.2 1246 | 1500 | 1754 | 2008 | 2262 | 2516 | 277.0 | 3024 | 29/32
15/16 23.8 49.2 74.6 100.0 | 1254 | 150.8 | 1762 | 201.6 | 2270 | 2524 | 2778 | 3032 | 15/16
21/32 24.6 50.0 75.4 100.8 | 1262 | 1516 | 1770 | 2024 | 2278 | 2532 | 2786 | 304.0 | 31/32
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ESPECIFICACOES GERAIS

DADOS NECESSARIOS PARA A ELABORACAO DE CONSULTA OU PEDIDO

Quantidade (numero de pegas);

Matéria-prima a ser perfurada: inox, ferro, latdo, aluminio, etc;

Espessura (mm, polegadas, bitola USG/MSQG);

Perfuragdo (tipo de furos, distancia entre centros, disposicao da furagao, etc.);

Acabamento: dobradas, curvadas, galvanizadas, etc.

MARGENS

Denomina-se margens, as partes que ficam sem perfuragdo no perimetro da chapa, podendo ainda ficar com
faixas lisas conforme ilustrado abaixo em reentrancas.

Devido a construc¢ao do ferramental,

e os furos que Serao executados no disco, Os discos, sendo recortados de uma chapa ja perfurada
a margem ficara irregular conforme tornam-se econémicos, e obtem-se um aproveitamento
ilustragdo acima. maior de area aberta, ficando assim sem acabamento

em toda sua volta.
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ESPECIFICACOES GERAIS

ACABAMENTO COM DOBRAS OU PLANO

C = Comprimento
L = Largura
A = Altura da aba

CURVADOS E CALANDRADOS EM FORMA DE TUBO

Em caso de consulta de pegas
curvadas ou calandradas devera
ser indicado:

C = Comprimento
L = Largura

R = Raio

A =Aba

C = Comprimento
D = Diametro externo do tubo

NEVELI 4



FUROS REDONDOS

DisPOSICAO RETA OU QUADRADA

Denomina-se disposicdo reta quando a liga¢do das
linhas do centros entre os quatro furos préximos
formam o quadrado.

DiSPOSICAO ALTERNADA LONGITUDINAL

Denomina-se disposicdo alternada longitudinal
quando a linha de furos ¢ paralela ao comprimento
da chapa.

000 no
000 SO0

00600600
D .C.

|

DiSPOSICAO ALTERNADA TRANSVERSAL

Denomina-se disposi¢ao alternada transversal
quando a linha de furos ¢ paralela 4 largura
da chapa.

CONSIDERACOES GERAIS

Disposicio alternada - E a mais recomendada
para processos industriais, em fun¢do de poder
obter-se um melhor aproveitamento da superficie a
ser perfurada. Sua utilizacdo ¢ freqliente em
situacdes onde a vazao deve ser grande, tais como:
peneiramentos, filtragens, ventilagdes, etc.

Disposicao reta - Nesse tipo de perfuracao, a area
aberta obtida sempre ¢ menor em relagdo a
disposi¢do alternada, por isso sua utilizagdo ¢
pouco recomendada em processos industriais.
Sendo, no entanto, largamente utilizada em
situacdes onde a estética e o perfeito acabamento
das margens se fazem necessarios.

Disposicoes especiais - Sao possiveis em
situacdes onde determinadas perfuracdes ndo
atinjam areas abertas em porcentagens ideais,
ou em situagdes em que a estética seja exigida.
Pode-se portanto, executar perfuragdes com
disposigoes diferentes das acima apresentadas,
desde que o “passo” dos furos seja constante.

FOrRMuULAS

2
D B D
AA = 785 (—EC) AA = 90 (—EC)
) 785 A / 90
EC=D 45 EC-D \xx
= = —_—
D = EC 455 D = EC \/ 5

2

64516 x AA _ 6,4516 x AA
QF1 = T .12 QFl T .12
AA _ AA
QF2 T .12 QF2 = T .12

D = Diametro do furo

EC = Distancia entre centros

AA = Area aberta

QF1 = Quantidade de furos por polegada quadrada
QF2 = Quantidade de furos por centimetro quadrado

D_ Raio do furo

=5
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FUROS REDONDOS

0 0,8mm - 1/32"
EC 1,6mm - AA 23%

© 1,0mm - .039"

EC 2,0mm - AA23%

0 1,2mm - 3/64"
EC 2,4mm - AA23%

@ 1,8mm - .070"
EC 3,0mm - AA 33%

9 2,5mm - 0.987"
EC 4,0mm - AA 35%

@ 3,17mm - 1/8"
EC 5,0mm - AA 36%

@ 3,95mm - 5/32"
EC 6,0mm - AA 39%

© 2,0mm - 5/64"
EC 3,0mm - AA 40%

@ 2,5mm - 0.987"
EC 5,0mm - AA 23%

0 3,17mm - 1/8"
EC 6,0mm - AA 25%

0 3,95mm - 5/32"
EC 7,0mm - AA 29%

9 2,0mm - 5/64"
EC 3,5mm - AA29%

© 2,8mm - 7/64"
EC 4,0mm - AA 44%

0 3,5mm - 9/64"
EC 5,0mm - AA 44%

0 4,76mm - 3/16"
EC 7,0mm - AA 42%

o 1,59mm - 1/16"
EC 3,0mm - AA 26%

9 2,0mm - 5/64"
EC 4,0mm - AA23%

@ 2,8mm - 7/64"
EC 5,0mm - AA 29%

i

0 3,5mm - 9/64"
EC 6,0mm - AA 31%

@ 4,76mm - 3/16"
EC 8,0mm - AA 32%
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0 4,76mm - 3/16"
EC 10mm - AA 21%

@ 6,35mm - 1/4"
EC 9,0mm - AA 45%

23
3
t

¢ 8,0mm - 5/16"
EC I1mm - AA 48%

s

© 9,53mm - 3/8"
EC I3mm - AA 48%

2.

FUROS REDONDOS

XD o

@ 5,55mm - 7/32" @ 5,55mm - 7/32"
EC 8,0mm - AA 43% EC 10mm - AA 28%

2

© 6,35mm - 1/4" ? 6,35mm - 1/4"
EC 10mm - AA 36% EC 11mm - AA 30%

@ 8,0mm - 5/16" ¢ 8,0mm - 5/16"
EC 12mm - AA 40% EC 14mm - AA 29%

R
7

© 9,53mm - 3/8" © 9,53mm - 3/8"
EC 14mm - AA 42% EC 15mm - AA 36%

o 11,11mm - 7/16"
EC 16mm - AA 44%

ot
°

@ 12,7mm - 1/2" @ 12,7mm - 1/2"
EC 18mm - AA 45% EC 20mm - AA 36%
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FUROS REDONDOS

Xy XK O

© 14,28mm - 9/16" 0 15,87mm - 5/8" 0 15,87mm - 5/8"
EC 20mm - AA 46% EC 20mm - AA 57% EC 22mm - AA 47%

0 XX XX

9 15,87mm - 5/8" 9 15,87mm - 5/8" @ 19mm - 3/4"
EC 23mm - AA 42% EC 24mm - AA 40% EC 26mm - AA 48%

- XX

©22,2mm - 7/8" ©22,2mm - 7/8"
EC 28mm - AA 57% EC32mm - AA43%

000

9 254mm- 1"
EC 32mm - AA 57%
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FUROS OBLONGOS

SENTIDO LONGITUDINAL

Denomina-se sentido longitudinal quando a maior dimensao do furo ¢ paralela a maior dimensao da chapa
a ser perfurada.

Disposicao Alternada Lateral (AL) Disposicao Alternada Terminal (AT) Disposicao Reta (R)
Sentido Longitudinal Sentido Longitudinal Sentido Longitudinal

SENTIDO TRANSVERSAL

Denomina-se sentido transversal quando a menor dimensdo do furo ¢ paralela a menor dimensdo da chapa a
ser perfurada.

L
C c L
I c
Disposicao Alternada Lateral (AL) Disposicao Alternada Terminal (AT) Disposicao Reta (R)
Sentido Transversal Sentido Transversal Sentido Transversal
FOrRMULAS
S=(L-DHI+0.785T?
S
AA = —=—— x 100
cxC
1= Largura do Furo
AA x 6.4516 L = Comprimento do furo
QFI = g ¢ = Distancia entre centros dos furos lateral
C = Distancia entre centros dos furos terminal
" QF1 = Quantidade de furos por polegada quadrada

QF2 = — QF2 = ,Quantidade de furos por centimetro quadrado
AA = Area aberta
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FUROS OBLONGOS

0,8 x 12mm - AL
c=32mm C=16mm -AA23%

1,75 x 24mm - AL
c= 58mm C=28mm-AA26%

2 x 10mm - AL
c=4mm C=12mm-AA 40%

2,5 x 20mm - AL
c=5mm C=23mm-AA43%

1,2 x 25mm - AL
c=35mm C=29mm-AA29%

1,9 x 12,5mm - AT
c=4mm C=14mm-AA41%

2 x20mm - AL
c=45mm C=23mm-AA 40%

3x 10mm - AL
c= 6,7mm C=14mm -AA 30%
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FUROS OBLONGOS

3,17 x 16mm - AL 3,17 x 19mm - AL
c=8mm C=21lmm-AA29% c=62mm C=22mm-AA43%

4 x 20mm - AL 4,8 x 19mm - AL
¢c=77/mm C=24mm-AA41% c=9mm C=23mm-AA44%

5x 12, 7mm - AL 6 x 20mm - AL
c=10mm C=19mm-AA33% c= 12mm C=26mm -AA 38%

Il

6 x 30mm - AL 8 x 38mm - AL
c=123mm C=38mm-AA37% c=14mm C=44mm-AA47%
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FUROS QUADRADOS

SENTIDO DE FURACAO

«
—
-
O

LF < LF_ _C ~
\
C
Disposicao Reta (R) Disposi¢ao Diagonal (D) Disposi¢ao Alternada (A) Disposi¢@o Alternada (A)
Sentido Longitudinal Sentido Transversal
FOrmuLAS
L2
AA = (T) x 100 L = Lado do quadrado
C = Distancia entre centros
AA x 6.4516 F = Distancia entre furos
QF1 = L2 QF1 = Quantidade de furos por polegada quadrada
QF2 = Quantidade de furos por centimetro quadrado
AA AA = Area aberta
QF2 = P

ALGUNS TIPOS DE FUROS QUADRADOS

B8

Smm - C=8mm - R 6mm - C=9mm - D gmm-C=1lmm-R
AA39% AA 45% AA 53%

10mm - C=12mm - R 10mm - C =13mm - R 20mm - C = 24mm - R
AA 69% AA 59% AA 69%
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FUROS RETANGULARES

SENTIDO LONGITUDINAL

Denomina-se sentido longitudinal quando a maior dimensao do furo ¢ paralela a maior dimensdo da
chapa a ser perfurada.

c .~ C .
C C
I | lc
L L
Disposigdo Alternada Lateral (AL) Disposi¢do Alternada Terminal (AT) Disposigdo Reta (R)
Sentido Longitudinal Sentido Longitudinal Sentido Longitudinal

SENTIDO TRANSVERSAL

Denomina-se sentido transversal quando a menor dimensao do furo € paralela a menor dimensao da chapa
a ser perfurada.

C I 2 C |
C L C
L C
Disposi¢do Alternada Lateral (AL) Disposi¢ao Alternada Terminal (AT) Disposicao Reta (R)
Sentido Transversal Sentido Transversal Sentido Transversal
FOrRMULAS
S=1IxL
AA= — > %100
cxC
QFI = AA x 6.4516 I = Largura do furo
S L = Comprimento do furo
¢ = Distancia entre centros dos furos lateral
AA C = Distancia entre centros dos furos terminal

QF2 = S QF1 = Quantidade de furos por polegada quadrada
QF2 = Quantidade de furos por centimetro quadrado
AA = Area aberta
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FUROS RETANGULARES

AT

0,7 x 8,5mm - R
c=1,6mm C=1lmm AA33%

.

4x 10mm - R
c=55mm C=13mm AA56%

8 x 15mm - AL
¢=13mm C=20mm AA46%

-

15 x 30mm - R
c=18mm C=33mm AA76%

3,5 x20mm - AL
c=7,0mm C=24mm AA41%

8 x 15mm - R
c=13mm C=20mm AA46%

it

10 x 20mm - AL
c=13mm C=23mm AA66%

]

12 x 60mm - R
c=17mm C=38mm AA65%
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Disposicao Longitudinal (L)

Vi

Disposi¢ao Transversal (T)

ALGUNS TIPOS DE FUROS LOSANGULARES

S

AA = <C x 100
QF1 = AA x 64516
S
_AA
QF2 = S
V =Vao

d = Diagonal menor

D = Diagonal maior

¢ = Distancia entre centros lateral

C = Distancia entre centros terminal

AA = Area aberta

QF1 = Quantidade de furos por polegada quadrada
QF2 = Quantidade de furos por centimetro quadrado
S = Area do furo

4,7 x 6,35mm - AL
c=7mm C=10mm AA45%

7x 14 mm-AL
¢=95mm C=2Imm AA49%

8 x 24 mm - AL
c=135mm C=34mm AA42%
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FUROS HEXAGONAIS

SENTIDO DE FURACAO FOormuLAS
_dy
S= () x 3464
d 2
AA= (=5 ) X 100
QFI = AA x 6.S4516
\ C Sd
Disposi¢ao Longitudinal (L) QF2 = %

|
v V = Vio
c i d = Diametro circulo inscrito
d C = Distancia entre centros
: AA = Area aberta
QF1 = Quantidade de furos por polegada quadrada
QF2 = Quantidade de furos por centimetro quadrado

S = Area do furo

Disposicao Transversal (T)

ALGUNS TIPOS DE FUROS HEXAGONAIS

HH RR

10mm - C = 14mm 13mm - C = 17mm
AA51% AA 58%
21mm - C = 26mm 22mm - C = 30mm
AA 65% AA 54%
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FUROS VENEZIANAS

L = Comprimento do rasgo

A = Abertura do rasgo (regulavel)

E = Espessura de chapa

¢ = Distancia lateral entre centros

C = Distancia longitudinal entre centros

Disposicao Longitudinal

= Disposi¢des dos furos em relagao

. ' ao formato das chapas.
Tipo “CA” Cantos Arredondados

Disposicao Transversal

L=25,4mm - CA L=80mm - CA
¢=15mm C=30mm ¢=25mm C=95mm

L=120mm - CA
¢=35mm C=140mm
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CHAPAS RECALCADAS

A NEVELI produz chapas recalcadas em ago carbono, ago inoxidavel,
aluminio, etc.; para pisos industriais, nos mais variados tipos de

recalques: oblongos, redondos, quadrados, losangulares, com ou sem furos,
indicados para limpeza e escoamento.

As chapas sao fornecidas de acordo com as especificacdes técnicas
solicitadas pelo cliente, em pecas planas, cortadas, dobradas, moduladas

e com caracteristicas anti-derrapante.

Solicite maiores informagdes, ou utilize os codigos abaixo:
RN-1, RN-2, RN-3, RN-4, RN-5, RN-6, RN-7, RN-8 ¢ outros.

RN1

RN2
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RN38
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® Perfuraciao em ferro, aco inox,
aluminio, cobre, latao, papelao
e plasticos;

NEVELI ] C{)lapas recalcadas, funilaria

- e industrial em baldes, tanques,

caixas, leitos perfurados,

pisos industriais.

Neveli Perfuracao de Metais Industria e Comércio Ltda
Rua Prefeito Olivier Ramos Nogueira, 317
CEP 07222-170 - Cumbica - Guarulhos - SP
Tel: (011) 2412-6177 - Fax: (011) 2412-4266
neveli@neveli.com.br / www.neveli.com.br



